SPHEROMAG"AND SPHEROMAX"
KURESELLESTIRICILER

Bu kiiresellestirme modifikatorleri, pota ve kaliplarda demiri islemek igin kullanilir.

1. SPHEROMAG"611, 711, 621, 721, 631, 731

kuresellestiriciler, sandvig islemi yoluyla perlit ve perlit-ferrit yapiya sahip dokimler lretirken
potada demiri islemek icin genellikle kullanilir. Bu dokiimler, makine imalat endustrisinde kritik
montajlarda kullanilan talebi ytksektir.

Kiresellestiricilerin secimi ve kullanim miktari, ergimis metalin kalitesine, yani kiiktrt ve fosfor
gibi zararli kirleticilerin, krom, vanadyum, titanyum vb. gibi karbulr olusturan ve digim olusturan
kirleticilerin igerigine, oksijen, azot ve hidrojen gibi ¢6ziinmus gazlarla doymus olmasina baglidir.
Ergimis metaldeki kirleticilerin miktari ne kadar fazlaysa, s6z konusu kuresellestiricideki aktif
bilesenlerin miktari o kadar yliksek olmalidir. Kiiresellestirici derecelerinin sayisal
derecelendirmeleri, magnezyum, kalsiyum ve nadir toprak elementlerinin (NTE) ortalama
yuzdeliklerini gosterir.

Derece segerken, firindan isleme potasina dokiillirken ergimis metalin sicakligi da dikkate
alinmalidir. Sicaklik ne kadar yiksekse, kalsiyum ytzdesi igerigi de o kadar ytksek olmalidir.
Kalsiyum, magnezyum kayiplarini buylk ol¢ude azaltir, ginkii magnezyum silisitinden daha yuksek
bir ayrisma sicakligina sahip olan bir arametal olusturmak igcin magnezyumla birlesir.
Kuresellestiricilerde bulunan kalsiyum, ergimis metalde bulunan bazi oksijen ve kukiurt ile
reaksiyona girer ve sonug olarak ergiyikten clruf olarak ayrilirlar.

Tum kuresellestirici dereceleri, igerikleri %1'i gegmeyen NTE'ler igerir. NTE'ler, globlillerin bliylime
hizini yavaslatir, bu da ergiyik mikroyapisini daha rafine yapar. Ayrica, metal olmayan kalintilarin
baglanmasini tesvik eder, boylece ek grafit kristallesme merkezleri olusturur ve elde edilen
dokiimlerin mukavemet ozellikleri 6nemli o6lglide iyilesir.

SPHEROMAG"611,

boyutlar 1-6 mm
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2. SPHEROMAG5212, 7103, 7223, 6509 ve 6529

kiresellestiricileri, ergimis metali islemek igin firmamiz tarafindan gelistirilmistir ve dokme
demirlerin Uretilmesinde kullanilir. Dokme demir, ferrit matrisine sahiptir. Bu tur dokimler, islem
sirasinda agir mekanik ylikler altinda ¢alisan blylik boyutlu parcalarin imalatinda kullanilir.

Bu dereceler baryum igerir, bu nedenle SPHEROMAG derece tasarimlari dort hanelidir.

Baryum, grafit kristallesme merkezlerinin olusumunu tesvik ederken sementit olusumunu engeller.

Magnezyum, kalsiyum, baryum, seryum ve lantan gibi kimyasal olarak aktif bilesenlerin optimum
kombinasyonu, yuksek oranda grafit kliresellestirmesi (ylizde 98'e kadar) ve bir mikro kesit
alaninda 200'den fazla grafit globdilld (1 mm2 basina) ile ferrit bir yapi olusumunu saglar.

Bu globiiller kliguktiir (20-300 m), bu da dokiimin ¢gekme dayanimi ve mukavemetine katkida
bulunur.

3. SPHEROMAGS500, 600 ve 700

kiiresellestiriciler, kiiresel grafitli dokme demir liretmek igin ergimis metali kalipta islemede
kullanilir.

Bu kuresellestiriciler, diger ergimis isleme yontemlerine kiyasla minimum oranlarda kullanilarak
(ergimis toplam agirliginin %0.7-1.0') tutarli sonuglar elde etmeyi mimkun kilar. Bunlar, cogunlukla
ferrit ve perlit-ferrit matrislere (GGG40, GGG45, GGGSO) sahip kuresel grafitli dokme demirlerin
Uretilmesinde kullanilir. Ayrica, SPHEROMAG"500, 600 ve 700 kiiresellestiricileri lantan icerir

ve dokme demir ergiyige kalipta islem yapildiginda, kristallesirken ergimis metalin asiri sogumasi
derecesi normal bir kiiresellestiriciye (FeSiMgS-7) gore daha yiiksektir. SPHEROMAG"500, 600

ve 700 kiiresellestiricileri ayrica diizenli geometrik sekillerde grafit globiillerinin olusumunu
tesvik eder ve dékiimlerde gaz ve ¢ekilme kaynakli porozite kusurlarinin olusma olasiligini azaltir.

Kalipta islem sirecinde kullanilan kiiresellestirici parcacik boyutlari dar araliklardadirlar (0.8-4.0;
1.0-4.0; 1.0-5.0 ve 0.5-3.0 mm) ve musteriler tarafindan kullanilan dékiim ekipmanlarinin turlerine
baglidir. Firmamiz ayrica bu kiiresellestirici derecelerini kiilge formunda Uretip ve ardindan kirma
ve boyutlandirma islemlerini gergeklestirmektedir.

4. Spheromax923, Spheromax9104, Spheromax915 kiiresellestiricileri,

kapali potalarda ergimis metali islemek igin kullanilir ve perlitik matrisli kiiresel grafitli dokme
demirlerin Uretilmesini saglar (GGG60 ve GGG70). Bu dokme demirler dustik silikon igerigi ve
yuksek magnezyum ve barium igerigine sahiptirler. Bu kombinasyon, dokiimlerin tim kesitinde
tutarli bir kiiresel grafitlesme formu elde etmeyi mimkdn kilar. Barium, ayrica ek kristallesme
merkezlerinin olusumunu tesvik eder. Kapali potalarda sandvig islemiyle ergimis metali islerken,
magnezyum mimkuin oldugunca fazla derecede kazanilir ve kiiresellestirme etkisi gerektigi kadar
uzun sure devam eder.

Tum Spheromax” kiresellestiricileri, disuk sicakliklarda demirde ayrisabilir, bu da kikirt

icerigi %0.12'ye kadar olan kupali demirleri dnceden kikirtten arindirmaya gerek kalmadan
islemeyi mimkun kilar. Dokme demir lretiminde perlitik matrisli kiiresel grafitlesme dokme
demirleri, ferritik ve perlitik matrisli klresel yapida grafitlesen dokme demirleri Gretmeyi mimkin
kilar.
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